WP11S  国五发动机车型空压机管路更换市场方案

第一步：将原车空压机钢管 DZ96259360272 和变速器上钢管固定支架拆除。
 (
钢 管 
DZ96259360272
钢管固定支架
)
图 1 钢管拆除示意图
第二步：将支架 DZ97259189106 用内六角螺栓固定在发动机上
 (
内六角螺栓 Q218B1025、垫
片 Q401B10、弹垫 Q40310
支架DZ97259189106
)
图 2 钢管装配示意图

 (
支架 DZ97259189106 安装孔
)

图 3 支架装配孔示意图

 (
支架 DZ97259363088 装配位置，装配
后需保证支架上翼面处于水平状态
)第三步：将支架 DZ97259363088 固定在变速器与发动机飞轮壳连接的螺栓上，装配后续保证支架上翼面处于水平状态。
图 4 支架 DZ97259363088 装配示意图

第四步：按图 5 所示，将将钢管 DZ97259363447 装配于发动机上。
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图 4 钢管 DZ97259363447 装配示意图
注意事项：

装配钢管时，需要保证钢管固定可靠，钢管无装配应力存在。钢管卡套螺母拧紧力矩
按 140Nm~160Nm 执行。

改制所需零件清单见表 1 所示。
表 1	钢管更换零件清单
	零件号
	零件名称
	单车数量
	路线

	DZ97259363447
	钢管  20  总成  空压机/软管(WP11S/
国五)
	1 件/车
	WQ

	DZ97259189106
	L 形管路支架-发动机/WP10H/左侧
	1 件/车
	PT

	DZ97259363088
	钢管固定支架/L 型/变速器套装
	1 件/车
	LS

	DZ97319362007
	单管夹(Φ20)
	2 件/车
	WQ

	Q150B0645
	六角头螺栓（镀锌）
	2 件/车
	PT WQ

	Q33206
	2 型全金属六角锁紧螺母（镀锌）
	2 件/车
	BH BP LS PT SC
TZ WQ

	Q218B1025
	内六角圆柱头螺钉
	1 件/车
	LS PT

	Q40310
	弹簧垫圈
	1 件/车
	BH BP CS LS PT
TL TZ WQ

	Q401B10
	平垫圈（镀锌）
	1 件/车
	BH  BP  CQ  CS LS
PT TL TZ WQ
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